Planung
mit unbegrenzter Kapazitdt
kann fatale Folgen haben...

Mehr Termintreue,

Kommt Ihnen das bekannt vor?

Planung gegen unendliche Kapazitat?
Starttermine in der Vergangenheit?
Terminjager fihren die Regie?
Termine, Fehlteile und Maschinenbele-
gung aufwandig in privaten Excel-Inseln
ohne Ruckkopplung zum ERP-System?
. Unzureichende Transparenz Gber die
tatsachliche Kapazitatssituation?
e Aufwandige Ermittlung von Engpass-
Ressourcen?
] Die Disponenten ertrinken in
Beschleunigungsmeldungen?

Die klassischen Dispo-Systeme planen Primar-
bedarfe ausgehend vom Bedarfstermin rickwarts
dispositionsstufenweise ein. Sofern die Primar-
bedarfe (VK-Auftrage, Prognosen...) selbst nicht
schon machbare Termine haben, entsteht ein
Mengen-Termingerist mit Vergangenheits-Termi-
nen und beliebiger Kapazitdtsuberlast. Ob der
Wunschtermin fir einen Kundenauftrag oder die
Lagerfertigung realisierbar ist, kann der Anwender
nur schwer erkennen.

Viele Fragen bleiben dabei offen:

Wann kénnen wir liefern?
Werden wir pUnktlich liefern?

Wo sind die Engpasse im Auftrag?
Was missen wir zuerst machen?

weniger Trouble

Deshalb brauchen Sie ein APS!

Abhilfe schafft nur eine APS-Planung. APS =
Advanced Planning System. Das Ergebnis:

° Keine Vergangenheitstermine

. Kapazitatsengpasse umgeplant
e Materialverfigbarkeit geprift

o Prioritaten beachtet

° Engpdsse transparent aufgezeigt
. Machbare Produktionstermine

Ein Termin ist machbar, wenn Material UND
Kapazitat verfugbar sind. Wichtiges verdrangt
weniger Wichtiges.

ascon-Plug-in macht LN zum APS

Auch LN-Standard gehért zu den klassischen ERP-
Systemen, die hervorragend rickwarts planen.

Unser vollkompatibles Add-On ascon-Planner
dagegen rechnet als APS in der Infor-LN-Um-
gebung die Termine mehrstufig rickwarts UND
vorwarts simultan gegen begrenzte Kapazitat und
Material. Eine GegenUberstellung von Wunsch-
und machbaren Terminen ist das Ergebnis.
Dringlichkeiten werden bericksichtigt, machbare
Produktionsreihenfolgen vorgeschlagen, Bottle-
necks transparent aufgezeigt. Schon direkt bei der
VK-Auftragserfassung kann der Vertrieb den
machbaren Termin auf Knopfdruck ermitteln -
mehrstufig gegen Kapazitat und Material geprift!

ascon-
Planner

Kapazitatsbegrenzung
unter Infor LN

Ein Add-On der ascon-Unternehmensberatung

WWW.ASCON-UB.DE

Thr Alltag?

Terminjiger
fiihren die

Plan egen
mﬁfm‘; Termine, Fehiteile und die
Arbeitsgang-Feinplanung
aufwandig in privaten Excel-

Inseln
ohne Riickkopplung zum ERP-
System!?

Die Disponenten
ion!? ertrinken in
Beschleunigungs-
meldungen fir

Produktionsauftrige und
Bestellungen, die sie
deshalb gar nicht mehr
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.. und viele unbeantwortete Fragen:

dagegen mit ascon-Planner als LN-Plug-in:

Belastbare VK- Jederzeit
e .
Fertigstellungsgrad
und

Terminprognose auf
einen Blick
Keine
“termine!
Kapazititsgrenzen
beachten!

Rollierende
automatische

Machbar ist ein

‘Termin erst bei
Material-

Kapazititsplanung!

Gezielter Focus auf
Engpass-Teile und
Engpass-

K

Wichtiges und
i
2 lunterscheiden!
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DIE INTERNE SUPPLY CHAIN TUNEN

VERTRIEB / AUFTRAGS-LEITZENTRUM

Machbare Termine und Engpdsse direkt bei der
Auftragsannahme ermitteln, terminliche
Auftragsiberwachung und Frihwarnung bei
Terminproblemen. Wo klemmt e's? Wo sind
die Engpasse? Wann werden wir fertig?

n

Focus nicht nur auf die
Kapazitat! Die interne
Supply Chain ist das
Entscheidende.

EINKAUF | BESCHAFFUNG

Gezielte Hinweise auf geanderte Bedarfslage,
Differenzierung nach direktem/indirektem

Bedarf firr Kundenauftrige und Lagerauftrage Auftragsnetz als Gantt-Chart Das Gantt-Chart ist aus vielen Sessions direkt erreichbar.
. ’ Beispiel: VK-Auftragsposition wird angezeigt mit Info , wird
Was muss wg. Kundenauftrag beschleunigt wohl 5 Tage zu spiit fertig!". Ein Klick auf die Zeile éffnet das

Das Auftragsnetz zeigt in Form eines Gantt-Charts den
restlichen Auftragsdurchlauf bis zur Fertigstellung des
Endproduktes samt Engpéssen. Der Mauszeiger aktiviert
im Chart Tooltip zur Ressource mit Daten zur Bestellung,

zum Produktionsauftrag/Vorschlag u.v.a.m. z.B:
AVHRERIEDNEETEY AN ’ ’ AUTOMATISCHE ROLLIERENDE
. @= Bestellung/Bestellvorschlag, punktlich RESSOURCEN-PLANUNG

Hilfestellungen zur realistischen oder zu spét. Tooltip zeigt Bestelldetails

werden? Welche Einkaufsteile sind Engpass fur
neue Kundenauftrage?

Gantt-Chart und zeigt dort die Engpass-Ressourcen
transparent an. So weifs man —rechtzeitig! - was zu tun ist,
um ,den Auftrag vielleicht noch zu retten*.

Kapazitatsplanung, Vorschlage zur . === Kapazititsengpass mit verspitetem Der ascon-Planner Gberarbeitet nach dem ,mrp-
Reihenfolgebil__dung, Dringlichkeit und Arbeitsgang-Start. Tooltip zeigt die Maschine Lauf" automatisch die internen Termine. Er
Abarbeitung, Uberwachungsinstrumente zur oder Abteilung. beplant rollierend begrenzte Kapazitditen,
termingerechten Produktion, Anzeige von ° B Restlaufzeit eines Produktionsauftrags verschiebt Arbeitsgénge, wenn die Lieferung
drohenden Material- und Kapazitdtsengpassen ° ® v zeigt einen Memotext zum Auftrag vom Lieferanten voraussichtlich zu spdt kommt.
- lange bevor sie zur Realitat werden. ?l{shFe‘::;cngung oder Einkauf (,geht nicht Er prift tdglich alle Auftragsnetze und meldet,

. g Bzrustellenschild wenn der Arbeitsol wenn abzusehen ist, dass ein VK-Auftrag nicht

B plan » o
rechtzeitig fertig wird.

noch fehlt oder ein Signalcode gesetzt ist

Liefertermin-Prognose fiir VK-Auftrage vorausschauend tiberwachen
>

Auftragsad VK Auftrags Plan] bestatigt | machbarer| Verzugs| VK. Artder
Auttrag Datum | Liefertermin Termin| Prognos¢ Memo | Deckung

VK-MONITOR

In der Session VK-Monitor zeigt der ascon-Planner
alle offenen, noch nicht ausgelieferten VK-
Positionen oder VK-Lieferabrufe mitihrem
Verfigbarkeitsstatus (,Bestand", ,geplanter
i) Zugang") sowie der aktuellen Verzugsprognose
E EC 09082017 07.092017 > J gang g .g X o . X g p g !
16 100829 3 falls sich die Position verspaten wird.

100170092 |} 0F 07.082017  07.092017 gepl Zugang
K Of 07.082017

100170092 07.09.2017 Bestand

L3¢ 08.082017
El [E 09.082017

07.092017

100170516

gepl Zugang

07.09.2017

100126949

L ME 09.082017

100168018

100138009

Damit Sie rechtzeitig
gegensteuern! Je
friher, desto mehr bl

Handlungsspielraum.

08.09.2017

Ein Klick auf die Zeile 6ffnet das zugehdrige Gantt-
Chart und zeigt den Verursacher der
prognostizierten Verspatung.

08.09.2017

T L
Im Beispiel ist der Verursacher
. = ==~ DasGantt-Chart zum VK-Auftrag zeigt die (@ A =~ = - & & ein Einkaufsteil, welches viel
= === Engpisse - so kann man proaktiv gegensteuern -+ — |z ee & 2u spat geliefert wird und die

termingerechte Endmontage
geféhrdet. , Gefahr erkannt,
schon fast gebannt..."

August '17 September ‘17
K kw33 KW 36
suttrag engel
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Kapazitatsbegrenzung

Sie haben bei jeder Maschine oder Abteilung die Wahl:
begrenzte Kapazitat oder unbegrenzte Kapazitat. In den
Stammdaten des Add-On legen Sie solche Einstellungen fest.
Die Begrenzung bericksichtigt der Planner dann wahrend seines
Planungslaufes automatisch. Sie kénnen in derselben
Installation sogar parallel unterschiedliche Simulationen fahren
mit unterschiedlichen Planungseinstellungen (, Welche
Auswirkung hat eine 3. Schicht in Abteilung 47117").

1 xsmmv i

Das meiste macht das Tool
alleine. Der Mensch greift
mit seinem Wissen nur
korrigierend ein

16 150@20&7
20 150810\1 11508,
171508,

L& it i Datenstand: 28.08.2017 =dbe
File View

=

100 Stanzmaschine Grossformat

1.4 Woche Verursacher-unbegrenzt
1560
1500
1480
1.0
1350

Auslastung ohne
Kapazititsbegrenzung

1300
1250
1200
1160
1100

1000

hoursfh]
8

Week sim, 1
" Kap Bedarf -#=Kap Angebot - strategisches Angebot [n] VKILA best ok [ LAP ok Omps ok I VKILA best \zg ILAP Vzg 0 mpsVzg BVK nicht best
058 Msonstiges

lulsinoy

SNZOV

1011 106:00:00

(15082007 060090 | —2
‘15.082017 (060000 |

Ubergeben oder am
Bildschirm angezeigt
und manuell
achgearbeitet werden.

1)

File View

hours{h]
8

Datenstand: 26.08.2017 == x|

100 Stanzmaschine Grossformat
1.3 Woche Verursacher-begrenzt

150 Leso
1200 [
152 gestrichelte Linie: jece
e e . [y
1950 Kapazititsbedarf! So viele {130
e Stunden sollten wir verfiiebar =
) haben! =

tam0
tm

{1000

Auslastung mit
Kapazitatsbegrenzung

wisinoy

Farben zeigen wahl-

weise Auftragsstatus
oder Primarbedarfs-

klasse (VK.
Prognose, SB...)

Week Sim. 1

= KKap Bedalf == Kap Angsbot - strategisches Angsbot (h] MVIILA best ok [LAP ok Omps ok B VIILA best Vzg ILAP Vzg 0 mps Vzg [VICnicht best
058 Osonstiges

Unb K - Begrenzte Kapazitat
n egrenZte" 'apaZ]ta.t o FAST FACTS Welche Kapazitdten begrenzt werden, entscheiden Sie.

Unbegrenzte Kapazitat im Planner eliminiert dennoch alle
Vergangenheitstermine. Vorbei ist vorbei! Auch die Material-
Verfugbarkeit wird jeweils geprift. Im Kapazitats-Chart kann
man farblich erkennen, welche Primérbedarfe die Auslastung
erzeugen: VK-Auftrage oder VK-Lieferabrufe? Nicht bestétigte
oder bestatigte VK-Auftrage? Voraussichtlich zu spat oder
wahrscheinlich pinktlich? Oder nur Prognosen und

Bei begrenzter Kapazitdt werden notfalls weniger
wichtige Arbeitsgange automatisch verschoben:
himmelblau im Chart beispielsweise Lagerauftrage ohne
aktuellen Bedarf, die im Engpass-Fall auf spater wandern.
Oder Arbeitsgange fur nicht bestétigte VK-Auftrage
wandern automatisch hinter die fir bestatigte VK-

Lagerauftrage fir Sicherheitsbestand? Weit Uber go% interne Liefertreue erreichen unsere Planner- Auftrage. Natirlich wird dabei auch die
. . ) o ) Anwender nach einiger Zeit. Das Tool alleine macht es natirlich Materialverfiigbarkeit beachtet. Und die Aktion pflanzt
Im Kapazitats-Chart konnen Sie natirlich auch zwischen nicht, auch die Organisation muss getrimmt werden. sich mehrstufig durch das Auftragsnetz fort.

wochengenauer und tagesgenauer Ansicht wechseln.

Eine automatische
Kapazitats-Begrenzung
macht lhre Termine
zuverlassiger

Einsatz.

In 25 Produktionsunternehmen ist der ascon-Planner bislang im

Gestrichelt eingezeichnet wird im Chart der eigentlich
notige Kapazitatsbedarf. So sieht der Fertigungssteurer,
ob Zusatzarbeit n6tig ist. Ein Blick auf das Chart
sunbegrenzte Kapazitat" zeigt dann, welche
Auftragsverursacher von Zusatzkapazitat profitieren. Sind
es nur Lagerauftrage, lohnt sich die Zusatzschicht
vielleicht nicht.
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EK-MONITOR

Fur Einkauf und Beschaffung
geschaffen ist der EK-Monitor. Er zeigt

Effizientes Bestell-Monitoring: Ohne rechtzeitige EK-Lieferung keine piinktliche Fertigung!

Auftragstyp Artikel Licferant Bestell- | Liefert. Bedarfs- Pos.
. Datus jeplant Termir Kias
alle offenen EK-Bestellpositionen als i e =
ibersichtliche Liste. - -m|-m o I |- - | -
Ef-Bestellung | 100005922 10 {BLE356 | 1238 Markel |[TTINDUSTRIES | 21.07.2017 18092017 J 11092017 veschieunigen VK Autirag EP 0 @
"Zelge mlr a”e melne EK-Bestellung 100007358 10 {MG11521 1175 Markel | ITT INDUSTRIES 13.09.2017 1809.2017 N 07.09.2017  peschleunigen VK Aufrag ANF 0 (0)ABangemahnt 18.09.
. . . EK-Bestelung 100007235 10 {LK14011 1238 Markel [TTINDUSTRIES 06.09.2017 20.09.2017 N 14.09.2017  peschleunigen VK Auftrag ANF 2 (0) E-Mail Zeiger 12.09. / AB angemahnt 18.09.
BeSteIIPOSItlonenl dieich wegen VK- EK-Bestellung | 100006570 20 {BF1552 | 1320 Markel | ITTINDUSTRIES 06.00.2017 | 22092017 | 31.08.2017 | peschleunigen VK Aufirag ANF 4| (0) Mail Hemberger
Bedarfen mindestens 4Tage vorziehen EK-Bestellung 100003233 10 {BL5516 | 1238 Markel | WUERTH 19.04.2017 25092017 J  13.09.2017 beschleunigen VK Aufirag EP 5 (6)
soll und ich noch nicht bearbeitet EKBestellung | 100003847 10 {RMBB16 | 1794  Markel | W} EK-Memo ANF 5 (79) Email Hr Papenberg, 06.06
habe\\. so |aUt€t der Flltel’, der dann aus EK-Bestellung = 100005655 10 {GK3258 1175 Markel  SP/ EP 7/(7)
. L EK-Bestellung 100006367 10 {GK23851 1794  Markel | HE NLT 3 LTneu: 21.092017(72)
de_r FU”E der Daten die rlchtlgen und EKBestellng | 100004596 10 {LK10951 1833 | warkel | NE] EK-Wemo-Code: | [Tl Q;‘ Anfrage bei Lieferant ANF 9| (61) Mail Fr. Coeckelsbergs 06.09. /Hr. Fransen 14.09. 1
WlChtlgen heraussucht. Kein EK-Bestellung 100005343 20 {RVEOSE | 1794  |arkel | ARf Memo-Text: ‘LT’Aﬂffage, 29.08 \ NLT 9| (13)tel. Hr. Steber 05.00.
BeSChleUnigUngS-Meldungs-TSUnami Ek-Bestellung 100008110 10 {GK2202 | 1320 | Markel | HE| Wiedervorlage-Termin: \ ﬁ| 3 9 LT neu: 15.09.2017(28) Mail an Fr. Wolke 07.09.
mehr. .. EK-Bestelung 100005514 10 {BX2410 1833 Markel GE| Langtext: Info 30.08. Fr. Staeck LT aus der Fenigung liegt noch nicht 11 LT neu: 23.08.2017(27) Tel. Schettler 14.09.
EK-Bestellung | 100003981 20 {RMEET6 | 1794 Markel | W] vor. 15 (47)tel Papenberg 1109 LT wonl in KW 38 / Wunschte
" . . . EK-Bestellung | 100004358 40 {AT003 | 1794 warkel | RU| 1 (1) Wunschiermin hinterlegt
LaSSt S|Ch dle BeSte”Ung n|Cht EK-Bestelung 100005700 10 {LK1052 1175 Markel ' LEC ANF LT neu: 06.10.2017(-88) E-Mail Fr. Geyer 13.00.
beschleunigen, vermerkt das der
Bearbeiter in einem EK-Memo und
terdrickt damit di it ToDo-Steuerung
unterdruc amit die weitere
. it di Beschleunigungsmeldung unterdricken i i L
Beschleunigungsmeldung. Das EK- Damit die Kollegen - I Damit lhre Einkauf
) . . erzogerungsmeldung unterdricken . - .
Memo poppt dann im Gantt-Chart des I.'1ICht CEITETm " Storno-Meldung unterdriicken Lleferungeh .kunft|g
betroffenen VK-Auftrages wieder auf. Einkauf nachfragen — rechtzeitiger

mussen!

VK-AUFTRAGSERFASSUNG Ergebnis ist je VK-Zeile der machbare Termin

- mehrstufig geprift gegen Material und
Kapazitdt, sogar simulierte Produktions-
vorschldge werden dabei automatisch
erzeugt und Auftrage passend umterminiert.

MIT ATP/CTP-TERMINPRUFUNG
Nach Erfassung des gesamten VK-Auftrages
in LN springen Sie optional in die ascon
ATP/CTP-Session. Button ,ATP" driicken.

kommen!

Zu spat? Ein Klick, und Sie sehen im Gantt-
Chart den verantwortlichen Engpass. So
lassen sich schnell ,,Gegenmalinahmen®
einleiten, oder man nennt dem Kunden den
ermittelten Termin.

Zuletzt verwendet ATP) - Machbarkeit VK-Au bfragen / ermitteln
X - - ' e =
g5 o B8 7 ce Q& | W Dk O B | mscaeny reerenzen v aktonen 07 Topr Mg B &2 W M 8O R
Auftrag

VK-Aufirag: | 100007116 Kunde: 100170516 Auftragsdatum:  21.08.2017 (] SPAT.MT AUF VK UBERTRAGEN...
Interner Vertriebs-SB (Aufirag): 1248 Verena Angezeigte Positionen. 2 ! 2 Q MT JE VK-POS UBERTRAGEN...

Ergebnis: nicht machbar Komplettlieferung erst méglich am 07.12.17 ENGPASSLISTE ZEIGEN... TERMIN AUS 1. ZEILE NACH VK UBERTRAGEN...

4 4 » P

Auftragsmenge

ungeprift das Haus
verlassen!

Bezeichnung

"t 10-1 23.08.17!! 23.08.17!4 hi RMB8361 464 Micro-Melf 1% 0102 TK50 3000/6000 ﬁ

2 CPVer-000002749 29082017 RM8361 Ak64 Micro-Melf 1% 0102 TK50 180/3000 l

3 CPVer-000001673 15.09.2017 ML2305 TAUCHKAPPEN, ROT RAL 3000 L 50/500 ﬂ

4 CP Ver-000000401 2209.2017 LK10691 Rundkabe! x1mm? mit Bahnzul. 61.81/500 —E

5 CP Ver-000000400 22:09.2017 LK10691 Rundkabel Gximm? mit Bahnzul. $00/500 —E

6 EK-Bes-100006931-10-1 27.11.2017 i 0/180 @

7 SFC-Pr-900000353 28112017 Freigabe 26.08.17 EX52411 2475 HYPOS 2 33180 b4

& CP SFC-000003090 29112017 Geplant BE1824 2478 Zahn. lange LP 45mm A47/50 X

9 CP SFC-000001128 06122017 Geplant 24T8XWPA00LANK12 Drehzahisensor GEL 2478 2525 $

10 CP SFC-000001127 06122017 Geplant. 2478XWPAO0LANK12 Drehzahisensor GEL 2478 2525 /
< e

Dies ist das EngpaB-Teil, eine (Fremdbearbeitungs-)Bestellung mit geplantem
Liefertermin KW 48. Erst nach Eingang dieser Fremdbearbeitung konnen die
Teile montiert werden und sind dann in KW 49 fertig.

Priifergebnis
Machbarkeit

machbarer
Termin

Verfigbarkeit

2478XWP400KANK12 Drehzahlsensor GEL 2478 50,0000 05.10.2017 Termin passt 05.10.2017 gepl. Zugang
20 0 2478XWP400LANK12 Drehzahlsensor GEL 2478 50,0000 05.10.2017 nicht machbar =~ 07.12.2017 gepl. Zugang
. VE-Auftrag 100007116-20-0 Sirm. 1 folle =
VK-Aufirag Loooo7116.20 Yumde: 100170516 L Vorwsrtsplanung | Artikel A v 4@ »r
S Damit kinftig keine 4 A & & dOk
: “Mamo: OF . Rackwérisplanung || Auftrag v A E
Machbcer Tome: Sene 2T Termine mehr - =
Memos Y & 4 A

@
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PLANNER-EINBINDUNG IN DIE

ORGANISATION

LN ascon automatische -
Auftragsplanung Planner Umterminierung
LN-Tob A |
Feinplanung
— —>optional Planung fiir

Rollierend alle Abarbeitungslisten ermige Tage rollierend

Aufirsige aktualisieren: je Abteilung oder einfrieren

* keine Vergangenheit Maschine

* begrenzte Kapazitat ]

* Materialverfiigbarkeit Abfragen via Maschinenfiihrer? )
\_* Priorititsanderungen ascon-Analyzer Team/Schichtleiter? Fertigungssteurer?
a . . .

ATP/CTP VK-Monitor EK-Monitor KAPA-Monitor

—~>machbarer —>Engpiisse priifen, —>Beschaffung —>Kapazitit

Liefertermin bei der tuiberwachen, gegen- beschleunigen wg. tiberwachen und
kVK—Erfas sung steuern VK-Terminen eingreifen

. 2 .
Vertriebs- Auftragsmanagerr.? Einkaufer? Fertigungssteurer?
Innendienst? Prozess-Manager Disponent?
Auftragszentrum?

Einheitliche Oberflache
und Technik unter LN!

VORTEIL VOLL-INTEGRATION

Im Gegensatz zu ,,angedockter Fremdsoftware* wie dediziertem Leitstand, externem
APS oder MES-System erlaubt der ascon-Planner eine von Vertrieb tiber Fertigung bis
Einkauf durchgingige Ressourcenplanung und volle Termin- und Status-Transparenz
INNERHALB der LN-Umgebung fiir alle Anwender. Deshalb:

»Volle Integration in die LN-Benutzeroberfliche

»Keine Verkomplizierung und Vervielfiltigung >Volle Transparenz iiber alle Termine IThrer
der IT-Landschaft durch zusitzliche Systeme, innerbetrieblichen Supply-Chain
Datenbanken, Schnittstellen, Benutzeroberfldchen,

Systemverwaltung

» Schnelle Schulung der Anwender und hohe Akzeptanz, weil sie ja die LN-
Oberfliche bereits kennen!

»Das Paket 1st ein vollkompatibles Add-On zum Infor/LN-System. Es wird in
der LN-Umgebung installiert, ohne jegliche Anderungen am LN-Standard .

»Keine nutzlosen Folgekosten fiir technischen
System-Overhead

»Erheblich geringere Projektkosten bei Die Release-Kompatibilitit von Infor/LN bleibt vollstéindig erhalten.
nahezu identischem Nutzen \Installationsaufimnd: 30 Minuten.
#Schneller ROI
» Zugeschnitten auf den Mittelstand
# Schnellere Einflihrung, Rapid Prototyping schneller

Projektabschluss.

#Testinstallation in Threr LN-Live-Umgebung mit Thren Echtdaten!
# Schon wenige Stunden nach der Installation erzielen wir die
ersten Ergebnisse.

#Natiirlich gehort dazu auch ein Emfithrungsprojekt!
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Mehr als 8o Baan- und Infor LN-Anwender vertraven auf Losungen von ascon

() LENORD  JUNGEBLUDT wes

... aufomates motion.
MediSeal

JRSTNER |
F‘“II ' PRGNS Rt TR nalony .Das bedienungsfreundliche Add-On macht

nnNiL PRACESSING n die Arbeit schnell und einfach. So sparen wir
Zeit und Geld.*

I(O N V E I< TA Istvan Schwarczenberger, Leiter ERP Teamn
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Ideen mit Zukunft.

GUNTNER

.Die interne Liefertreue Ware ans Lager haben wir mit dem
ascon-Planner von 60% auf iiber 90% gesteigert, die Lager-
bestidnde und den WIP-Wert deutlich reduziert. die Termintreue
zum Kunden hin deutlich verbessert.”

Klaus Mensch, Bereichsleiter Produktion

\ﬂberf Handimann Armaturenfabrik GmbH & Co. KG

KORBER SOLUTIONS

..Der Einsatz von ascon hat durch die Prozessoptimierung maBgeblich
zur Ergebnissteigerung von mk beigetragen.
Peter Fiebig, Projektmanagement IT Maschinenbau Kit- GmbH

Kf erminjdgerbesprechung, die frither taglich
stattfanden, wurden nach Einfilvung des
Planners abgeschafft. Da damals erst am
Ende des Prozesses reagiert wurde, war an
den Aufirfigen meistens nichts mehr zu
retten. Wenn ja, dann oft unter Einsatz von
Mehrarbeitsstunden.” TECHNOLOGY GROUP
Perer Fiebig, Projektmanagement IT

Qd‘aschinenbau Kitz GmbH

L JFrithzeitig zu erkennen. wo es Engpésse mit Material oder
Kapazitit gibt, hat es uns erméglicht. mit einem noch nie
dagewesenen Aufiragsbestand fertig zu werden und die
Auftrige piinktlich zum Kunden zu bringen.*

Alexander Géke, Leiter IT, Georg Sahm GmbH & Co. KG

“ascon planner is giving us a compiled and organized 360
review of all the planning ERP relationships, it is helping us i ”
to maintain a controlled planning environment and it is Refrigeracion
visually preventing us for future problems that may arise.” inteligente

Rodrigo Velazquillo, Change Management,
Giintner de México, S.A. de C.V.

JDurch den Planner haben wir die notwendige
Unterstiitzung bei der Termintindung, um auch komplexe
® Projektaufirége sicher zu planen.*

Alexander Gike, Leiter IT, Georg Sahm GmbH & Co. KG

“ascon Planner has one of the best cost-benefit ratio of all the
system tools that we have ever acquired.”

Rodrigo Velazquillo, Change Management,

Giintner de México, S.4. de C. V.

WwWw.guentner,.com.mx
Der néichste Schritt:
Workshop
in Threr LN-Umgebung
mit Thren Daten!?
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